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ADEZIV POLIURETANIC BICOMPONENT 642 DUO

Date tehnice :

Baza

2 componente poliuretan

Sistem de uscare

Uscare chimica

Componenta A

Consistenta

Culoare

Greutate specifica

Vizcozitate Brookfield (RVT6/5)
Componenta B

Consistenta

Culoare

Greutate specifica

Vizcozitate Brookfield (RVT 6/5)
Mixtura

Ratie

Consistenta

Culoare

Greutate specifica

Vizcozitate Brookfield (RVT 6/5)

Pasta

Alb

Aprox. 1,32 g/cm?
Aprox. 48000 mPa.s

Pasta

Bej

Aprox. 1,32 g/cm?
Aprox. 48000 mPa.s

AB=1:1

Pasta

Bej

Aprox. 1,32 g/cm?
Aprox. 48000 mPa.s

Timp de lucru deschis 21°C si 50% RH | 45 min

Incarcare dupa Aprox 24h

Intarire (A+B) Shore D Aprox 65

Rezistenta la forfecare DIN EN 1465 >16 N/mm?

Rezistenta termica -30°C....+100°C dupa uscare
Rezistenta la imbatranire Excelenta

Continut total solid

100% (fara solventi)

Consum

15-20 gr / coltar

Soudabond DUO 642 este un adeziv poliuretanic bicomponent special conceput pentru

lipirea (sertizarea) coltarelor de aluminiu.

Caracteristici :
- fara solventi
- nu contine apa
- usor de aplicat
- priza rapida
- ramane elastic dupa intarire

- buna capacitate de umplere a golurilor

- Nhu se contracta

Aplicatii :

Adezivul poliuretanic bicomponent DUO 642 este un produs ideal pentru lipirea, prin
injectare, a coltarelor la profilele din aluminiu. Se poate folosi si ca adeziv pentru metale in
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diverse aplicatii.
Descriere :
Adezivul poliuretanic bicomponent DUO 642 se usuca prin reactia chimica. Formeaza dupa
uscare un film elasto-rigid, fara contractare, rezistent la umezeala si temperaturi ridicate si
cu bune proprietati de aderenta pe majoritatea materialelor de constructii.
Ambalaj :
Cartus DUO 310x310 ml si mixer static din plastic 1 :1
Termen de garantie si depozitare :

- 12 luni in ambalajul original

- depozitare in spatii reci si uscate la temperaturi de +5°C....+25°C
Suporturi
Cele mai des folosite metale. Nu este recomandat pentru sticla, PE, PP, PA, EPDM si
Teflon. Suprafetele de lipire trebuie sa fie uscate, curate si degresate. Recomandam
intotdeauna un test prealabil de compatibilitate.
Mod de aplicare
Se poate aplica cu pistol special mecanic sau pneumatic. In cazul pistolului pneumatic este
recomandat ca presiunea sa nu depaseasca 4,5 bar . Desfaceti capacul si insurubati
mixerul. Aplicati primii 10 cm de cordon separat pe un carton astfel incat mixtura sa aiba
concentratia ideala. Injectati adezivul inainte sau dupa asamblarea de colt a profilelor de
aluminiu. Pentru lipirea altor metale aplicati produsul pe o suprafata si apoi asamblati.
Presati cele doua elemente timp de 60 minute. Asamblarea se poate prelucra dupa 4 ore.
Forta de presare va influenta puterea de lipire. Produsul mixat se poate utiliza pana la 45
minute. Mixerul static trebuie inlocuit la utilizari multiple. Temperatura de aplicare :
+5°C....+35°C Produsul proaspat se poate curata cu ajutorul Curatatorului de Spuma
Poliuretanica Soudal iar produsul intarit se poate indeparta doar mecanic.
Masuri de protectie :

- aplicati masurile uzuale de igiena

- purtati manusi de protectie

- consultati eticheta pentru mai multe detalii
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